Vertikalkreissagen

Tiger 352 manuelle Hochleistungs-Vertikalkreissége fiir Schnitte
von 45°rechts bis 60°links.

(1) Der Sagekopf wird auf vorgespannten Linearfiihrungen an einer
stabilen Stahlguss-saule gefiihrt. Ausgleich des Kopfes lber einen
Gasdruckdampfer.

(2) Das kraftige, 2-stufige Getriebe, wurde speziell fiir Schnitte in
Vollmaterial ausgelegt.

(3) Insgesammt stehen dem Anwender 4 Blattdrehzahlen, zur optima-
len Anpassung an das Material zur Verfligung.

(4) Der groRRe gelagerte Drehtisch mit innenliegender Tischklemmung
und Préazisionsanschlagen bei 0/45/60° sorgt fir eine schnelle
Verstellbarkeit auf Gehrungsschnitte.

(5) Der Schraubstock mit Schnellspannung (Optional ist ein pneu-
matischer Schraubstock = MA, lieferbar) ist mit aufgeschraubten
Schraubstockbacken versehen. Diese sorgen mit lhrer Riffelung
fur optimalen Halt des Werkstlickes.

(6) Untergestell mit abschlieRbarer Tur, Spaneschublade und ent-
nehmbarer Kiihimittelwanne mit elektrischer Kiihimittelpumpe

(7) Spaneraumbdrste

Serienzubehdr:
- Einstellbarer Langenanschlag mit Millimeterskala 600 mm
- Werkzeugsatz
- Ausfihrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch, Schaltplane
und Explosionszeichnungen
- Anbauadapter fiir Zufuhrrollenbahn inkl. 1 Auflagerolle
- Einfahrmdglichkeit fir Gabelstapler / -hubwagentransport
- Maschine wird ohne Sageblatt geliefert!

Tiger 352 SX, elektropneumatischer Halbautomat mit Mikropro-
zessorsteuerung fur Schnitte von 45° rechts bis 60° links.
Steuerungsmodi:

- Halbautomatischer Betrieb (Start-/Stopp-Position des Ségekopfes
wird Uber Tastatur programmiert. Schraubstock schlieRt/6ffnet
automatisch, Sagekopf wird automatisch zum Schnittanfang zu-
ruckgefuhrt)

(1) Der Sagekopf wird auf vorgespannten Linearfihrungen an einer
stabilen Stahlguss-saule gefihrt. Ausgleich des Kopfes lber einen
Gasdruckdampfer.

(2) Das kraftige, 2-stufige Getriebe, wurde speziell fur Schnitte in
Vollmaterial ausgelegt.

(3) Insgesammt stehen dem Anwender 4 Blattdrehzahlen, zur optima-
len Anpassung an das Material zur Verfligung.

(4) Der grof3e gelagerte Drehtisch mit innenliegender Tischklemmung
und Préazisionsanschlagen bei 0/45/60° sorgt fiir eine schnelle
Verstellbarkeit auf Gehrungsschnitte.

(5) Bedienpult auf Vertikalpfosten, schwenkbar, beinhaltet samtliche
Bedienelemente.

(6) Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur, hintergrundbeleuchtetem Dis-
play zur Anzeige samtlicher Maschinenparameter und Meldungen
im Klartext:

(7) Anzahl der Schnitte (Stlickzahler), Schnittzeit, Stromaufnahme des
Sagebandmotors, Sagekopfposition (Y-Achse), Alarme / Stérun-
gen (Beschreibung und Ursachen), Diagnostik...

(8) Der Schraubstock ist mit aufgeschraubten Schraubstockbacken
versehen. Diese sorgen mit lhrer Riffelung fur optimalen Halt des
Werkstiickes.

(9) Untergestell mit abschlieRbarer Tir, Spaneschublade und ent-
nehmbarer Kiihimittelwanne mit elektrischer Kiihimittelpumpe

(10) Spaneraumburste

Serienzubehdr:
- Einstellbarer Langenanschlag mit Millimeterskala 600 mm
- Werkzeugsatz
- Ausfiihrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch, Schaltplane
und Explosionszeichnungen
- Anbauadapter fiir Zufuhrrollenbahn inkl. 1 Auflagerolle
- Einfahrmaéglichkeit fiir Gabelstapler / -hubwagentransport
- Maschine wird ohne Sageblatt geliefert!
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Vertikalkreissagen

Tiger 352 NC evo, Vertikalkreissage CNC-Automat mit Mikroprozes-
sor-Steuerung fiir Schnitte von 45°rechts bis 60°links.
Steuerungsmodi:

- Halbautomatischer Betrieb (Start- / Stopp-Position des Sagebo-
gens wird Uber die Tastatur programmiert. Schraubstock schlief3t
/ 6ffnet automatisch, Sadgebogen wird zum Schnittanfang auto-
matisch zuriick gefiihrt)

- Vollautomatischer Betrieb (1000 Programme, jeweils mit unter-
schiedlicher Stiickzahl (max.9999) und Lange (max. 9999,9 mm)
mit einer Genauigkeit von + 0,1/600 mm. Ausfiihrung von bis zu
100 kombinierten Programmen in einem Zyklus. Vier verschiede-
ne Schnittzyklen wahlbar.

(1) Der Sagekopf wird auf vorgespannten Linearfiihrungen an einer
stabilen Stahlguss-séule gefiihrt. Ausgleich des Kopfes tiber
einen Gasdruckdampfer.

(2) Das kraftige, 2-stufige Getriebe, wurde speziell fir Schnitte in
Vollmaterial ausgelegt.

(3) Frequenzumrichter fir stufenlose Regulierung der Blattdrehzahl
(4) Der grolRe gelagerte Drehtisch mit innenliegender Tischklemmung
und Préazisionsanschlagen bei 0/45/60° sorgt fur eine schnelle

Verstellbarkeit auf Gehrungsschnitte.

(5) Bedienpult auf Vertikalpfosten, schwenkbar, beinhaltet samtliche
Bedienelemente.

(6) Dynamische Schnittdruckkontrolle (variable Programmierbar,
Ansteuerung uber Schrittmotor)

(7) Frequenzumrichter fir stufenlosen Antrieb des Werkzeuges

(8) X-Achse (Materialvorschub) tiber Kugelumlaufspindel.

(9) Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur, hintergrundbeleuchtetem Dis-
play zur Anzeige sdmtlicher Maschinenparameter und Meldungen
im Klartext:

- Anzahl der Schnitte (programmiert / ausgefiihrt) / Schnittgeschwin-
digkeit / Absenkgeschwindigkeit / vorwahlbarer Schnittdruck (in Am-
pere) / Schnittzeit / Stromaufnahme des Sdgebandmotors / Sagekopf-
position (Y-Achse) / Zufiihrerposition (X-Achse) / Alarme / Stérungen
(Beschreibung und Ursachen) / Diagnostik...

(10) Der Schraubstock ist mit aufgeschraubten Schraubstockbacken
versehen. Diese sorgen mit Ihrer Riffelung fiir optimalen Halt des

Werkstuickes.

(11) Untergestell mit Tir, Spaneschublade und entnehmbarer Kiihimit-
telwanne mit elektrischer Kiihimittelpumpe

(12) Spaneraumbdirste

(13) Kuihimittelpistole zum Reinigen der Maschine

(14) Maschine ist fir samtliche Optionen (sh. Preisliste) vorbereitet.
(Kabel, Software etc.)

Serienzubehdr:

- Werkzeugsatz

- Ausfiihrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch, Schaltplane
und Explosionszeichnungen

- Anbauadapter fiir Zufuhrrollenbahn

- Materialrutsche zum Abfiihren kurzer Abschnitte

- Einfahrmdglichkeit fiir Gabelstapler /-hubwagentransport

- Schutzhaube mit Gasdruckdampfer

- HSS-Kreissageblatt 350x32 fiir Vollmaterial und dickwandige
Profile
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Vertikalkreissagen

Tiger 372 SX evo, Hochleistung-Vertikalkreissage Halbautomat mit
Mikroprozessor-Steuerung fiir Schnitte von 45°rechts bis 60°links.
Steuerungsmodi:
- Halbautomatischer Betrieb (Start- / Stopp-Position des Sagebo-
gens wird Uber die Tastatur programmiert. Schraubstock schlief3t
/ 6ffnet automatisch, Sadgebogen wird zum Schnittanfang auto-
matisch zurlick gefiihrt)

(1) Der Sagekopf wird auf vorgespannten Linearfiihrungen an einer
stabilen Stahlguss-saule gefiihrt. Ausgleich des Kopfes tber
einen Gasdruckdampfer.

(2) Das kraftige, 3-stufige Getriebe, wurde speziell fiir Schnitte in
Vollmaterial ausgelegt.

(3) Frequenzumrichter fir stufenlose Regulierung der Blattdrehzahl

(4) Der groRe gelagerte Drehtisch, mit vorgespanntem Drucklager
montiert, mit innenliegender Tischklemmung und Prazisionsan-
schlagen bei 0/45/60° sorgt fiir eine schnelle Verstellbarkeit auf
Gehrungsschnitte.

(5) Bedienpult auf Vertikalpfosten, schwenkbar, beinhaltet samtliche
Bedienelemente.

(6) Frequenzumrichter fiir stufenlosen Antrieb des Werkzeuges

(7) X-Achse (Materialvorschub) tGiber Kugelumlaufspindel.

(8) Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur, hintergrundbeleuchtetem Dis-
play zur Anzeige samtlicher Maschinenparameter und Meldungen
im Klartext:

- Anzahl der Schnitte (programmiert / ausgefiihrt) / Schnittgeschwin-
digkeit / Absenkgeschwindigkeit / vorwahlbarer Schnittdruck (in Am-
pére) / Schnittzeit / Stromaufnahme des Sagebandmotors / Sagekopf-
position (Y-Achse) / Alarme / Stérungen (Beschreibung und Ursachen)
/ Diagnostik...

(9) Koaxialzylinder mit Bypass-Ventil fir das schnelle Annghern und
potentiometrischer linearer Umwandler fir das Ermitteln der Kopf-
position.

(10) Hublauf des Sagekopfes wird direkt vom Schaltpult aus program-
miert.

(11) Der Schraubstock ist mit aufgeschraubten Schraubstockbacken
versehen. Diese sorgen mit lhrer Riffelung fir optimalen Halt des
Werkstuickes.

(12) Schnellverstellung des Schraubstock fiir Gehrungsschnitte.

(13) Untergestell mit Tur, Spaneschublade und entnehmbarer Kiihimit-
telwanne mit elektrischer Kiihimittelpumpe

(14) Spaneraumbirste

(15) KhImittelpistole zum Reinigen der Maschine

(16) Maschine ist fiir samtliche Optionen (sh. Preisliste) vorbereitet.
(Kabel, Software etc.)

Serienzubehor:

- Werkzeugsatz

- Einstellbarer Langenanschlag mit Millimeterskala 600 mm

- Ausfiihrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch, Schaltplane
und Explosionszeichnungen

- Anbauadapter fiir Zufuhrrollenbahn

- Einfahrmdglichkeit fiir Gabelstapler /-hubwagentransport

- HSS-Kreissageblatt 350x32 fiir Vollmaterial und dickwandige
Profile
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Vertikalkreissagen

Tiger 372 CNC LR, Hochleistungs-Vertikalkreissage CNC-Automat
mit Mikroprozessor-Steuerung fiir Schnitte von 45°rechts bis 60°links.
Steuerungsmodi:

- Halbautomatischer Betrieb (Start- / Stopp-Position des Sagebo-
gens wird Uber die Tastatur programmiert. Schraubstock schlief3t
/ 6ffnet automatisch, Sadgebogen wird zum Schnittanfang auto-
matisch zurlick gefiihrt)

- Vollautomatischer Betrieb (32 Programme, jeweils mit unter-
schiedlicher Stiickzahl (max.9999) und Lange (max. 9999,9 mm)
mit einer Genauigkeit von * 0,1/1000 mm. Ausflihrung von bis zu
32 kombinierten Programmen in einem Zyklus. Vier verschiede-
ne Schnittzyklen wahlbar.

- Optional: Diese Maschine kann mit automatischer Kopfdre-
hung (45/0/45) ausgeristet werden um automatische Doppel-
gehrungsschnitte schnell und prazise auszufiihren.

- Optional: Diese Maschine kann zuséatzliche mit dem Lademaga-
zin CB 6001 ausgerustet werden.

(1) Der Sagekopf wird auf vorgespannten Linearfiihrungen an einer
stabilen Stahlguss-saule gefiihrt.

(2) Das kraftige, 3-stufige Getriebe, wurde speziell fir Schnitte in
Vollmaterial ausgelegt.

(3) Frequenzumrichter fir stufenlose Regulierung der Blattdrehzahl
(4) Der groRRe gelagerte Drehtisch mit innenliegender Tischklemmung
und Préazisionsanschlagen bei 0/45/60° sorgt fur eine schnelle

Verstellbarkeit auf Gehrungsschnitte.

(5) Bedienpult auf Vertikalpfosten, schwenkbar, beinhaltet samtliche
Bedienelemente.

(6) Sagekopfvorschub mit elektromechanischem Zylinder fiir maxi-
male Schnittleistung und Standfestigkeit der Maschine.

(7) Dynamische Schnittdruckkontrolle (variable Programmierbar,
Ansteuerung uber Schrittmotor)

(8) Frequenzumrichter fir stufenlosen Antrieb des Werkzeuges

(9) X-Achse (Materialvorschub) tiber Kugelumlaufspindel.

(10) Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur, hintergrundbeleuchtetem
Display zur Anzeige sdmtlicher Maschinenparameter und Meldun-
gen im Klartext:

- Anzahl der Schnitte (programmiert / ausgefiihrt) / Schnittgeschwin-
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digkeit / Absenkgeschwindigkeit / vorwahlbarer Schnittdruck (in Am-
pere) / Schnittzeit / Stromaufnahme des Sagebandmotors / Sagekopf-
position (Y-Achse) / Zufiihrerposition (X-Achse) / Alarme / Stérungen
(Beschreibung und Ursachen) / Diagnostik...

(11) Der Schraubstock ist mit aufgeschraubten Schraubstockbacken
versehen. Diese sorgen mit lhrer Riffelung fiir optimalen Halt des
Werkstiickes.

(12) Untergestell mit Tur, Spaneschublade und entnehmbarer Kiihimit-
telwanne mit elektrischer Kiihimittelpumpe

(13) Spaneraumbdrste

(14) KahImittelpistole zum Reinigen der Maschine

(15) Maschine ist fiir sémtliche Optionen (sh. Preisliste) vorbereitet.
(Kabel, Software etc.)

Serienzubehdr:

- Werkzeugsatz

- Ausfiihrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch, Schaltplane
und Explosionszeichnungen

- Anbauadapter fiir Zufuhrrollenbahn

- Materialrutsche zum Abfiihren kurzer Abschnitte

- Einfahrmdglichkeit fiir Gabelstapler /-hubwagentransport

- Schutzhaube mit Gasdruckdampfer

- HSS-Kreissageblatt 350x32 fiir Vollmaterial und dickwandige
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