HIGHLIGHTS naxron
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Maschinentechnalogien
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Shark 230 NC HS

Zweisaulen-gefiuhrter NC-Bandsageautomat

W Extrem robuste Maschinenstruktur fiir hochste Schnittleistung

B Hochprazise doppelte Kugelumlauf-Linearfiihrungen an den kraftigen StahlgufRséulen und Schraubstdcken

W Geringer Platzbedarf von nur 159 x 155 cm (2,45 m?)

W Samtliche, notwendige Einstellungen werden iber die innovative Steuerung vorgenommen, einschlieflich Einstellung der Schnitt-
grofien, Vorschiibe und Geschwindigkeiten in Abhangigkeit vom Material

B Standige Prozesskontrolle mit automatischer Korrektur in Echtzeit

M |eichte Zugénglichkeit fir Wartung / Reinigung

W GroRe, seitliche Spaneschublade (kann optional durch Spaneforderer ersetzt werden) W

M Reststiicklange nur 60 mm 00

21.195,%¢

® BN ]
0° 230 230 230x230

POWER - KONTROLLE - ZUVERLASSIGKEIT ‘

zzgl. MwsSt.



Shark 282 SXI evo

W Metallbandsagemaschine fiir Schnitte von 45° rechts bis
60° links

B Grofer, gelagerter Drehtisch mit Indexierung fir prazise
Gehrungseinstellung

W Schraubstock mit Schnellverstellung

MW Elektrische Kiihimittelpumpe

B |nnovative Mikroprozessorsteuerung fiir komfortable
Bedienung

B 3 Funktionsweisen u.a. die einzigartige Funktion ,halb-
automatisch-dynamisch® (sorgt fiir besonders einfache
Bedienung, da keine Voreinstellungen fir den Schnitt
notwendig sind)

W Hintergrundbeleuchtetes Display zur Anzeige samtlicher

Parameter
Shark 282 SXI evo

8.450,%¢

zzgl. MwsSt.

® N -
0° 250 220 @ 280x220

45° < 230 200 @ 220x200
60° <= 120 80 140x80
45° = 200 170 200x140

Shark 332 SXI evo

W Metallbandsdgemaschine fiir Schnitte von 45° rechts bis
60° links

B Grofer, gelagerter Drehtisch mit Indexierung fir prazise
Gehrungseinstellung

B Schraubstock mit Schnellverstellung

W Elektrische Kiihimittelpumpe

B Innovative Mikroprozessorsteuerung fiir komfortable
Bedienung

B 3 Funktionsweisen u.a. die einzigartige Funktion ,halb-
automatisch-dynamisch* (sorgt fiir besonders einfache
Bedienung, da keine Voreinstellungen fir den Schnitt
notwendig sind)

B Hintergrundbeleuchtetes Display zur Anzeige samtlicher

Parameter
Shark 332 SXI evo
45° < 260 250 @ 270x200

00
60° < 180 170  170x170 11'095’ €

45°= 200 180 @ 200x160 zzgl. MwsSt.

® N -
0° 300 260 @ 330x260

PH 261-1 HB

B Kompakte, sehr leistungsstarke Metallbandsage mit auto-
matischer, hydraulischer Absenkung des Ségebogen und
stufenloser Einstellung des Vorschubs

W Schraubstock mit Schnellspannung

B elektrische Kihimitteleinrichtung

B Prazisions-Hartmetall-Ségebandfiihrungen

o0 =

0° 225 200 240x160
45° < 160 140  155x115
60°<« 90 @ 90 90x90

PH 261-1 HB

2.950,%¢

zzgl. MwsSt.




SHARK 281 CCS

B Metallbandsage fiir Schnitte von 0° bis 60° links

B Schraubstock mit Schnellspannung

M Elektrische Kiihimittelpumpe

W Funktionsweise manuell oder automatischer Schnitt (Wahl-
schalter) mit stufenloser Vorschubeinstellung

W Hydraulische Sagebandspannung mit Kontrolle und Ablesung
auf Manometer.

o BN ]
0° 250 230 280x200
45° << 190 | 180 = 180x180
60° < 120 110 = 110x110

4.199,¢

zzgl. MwSt.

Shark 282 CCS

B Metallbandsage fiir Schnitte von 45° rechts bis 60° links

B Groler, gelagerter Drehtisch mit Indexierung fir prazise Geh-
rungseinstellung

B Schraubstock mit Schnellverstellung

B Elektrische Kiihimittelpumpe

B Funktionsweise manuell oder automatischer Schnitt (Wahl-
schalter) mit stufenloser Vorschubeinstellung

B Hydraulische Sédgebandspannung mit Kontrolle und Ablesung
auf Manometer.

® N ]
0° 250 220 280x220
45° < 230 200 220x200
60° < 120 80 = 140x80
45°= 200 170 @ 200x140

5.330,%

zzgl. MwSt.

Shark 332 CCS

B Metallbandsage fiir Schnitte von 45° rechts bis 60° links

B GrolRer, gelagerter Drehtisch mit Indexierung flir prazise Gehrungs-
einstellung

W Schraubstock mit Schnellverstellung

M Elektrische Kiihimittelpumpe

W Funktionsweise manueller oder automatischer Schnitt (Wahlschalter)
mit stufenloser Vorschubeinstellung

M Digitalanzeige fiir die Sagebandspannung und -liberwachung.

o BN -
0° 300 260 330x260

45° & 260 250 @ 270x200
60° < 180 170 170x170
45° = 200 180 200x160

7.695,%¢

zzgl. MwsSt.




Shark 310 /420 CNC HS

W Extrem robuste Maschinenstruktur fir hdchste
Schnittleistung.

M Hochprazise doppelte Kugelumlauf-Linearfiih-
rungen an den kraftigen StahlguRsaulen und
Schraubstdcken.

W Samtliche, notwendige Einstellungen werden
uber die innovative Steuerung vorgenommen,
einschlieflich Einstellung der Schnittgrofen,
Vorschiibe und Geschwindigkeiten in Abhangig-
keit vom Material.

W Standige Prozesskontrolle mit automatischer
Korrektur in Echtzeit.

B Vollautomatische S&gebandspannung.

W Maschinenleuchte und Linienlaser.

W |eichte Zuganglichkeit fir Wartung / Reinigung.

B Shark 420 CNC HS serienmé&Rig ausgerUstet mit:

- Spaneforderer

35.025,%¢

zzgl. MwsSt.

Shark 420 CNC HS

53.055,%¢

zzgl. MwsSt.

SHARK 282 NC evo

B Hochleistungs-Metallbandsageautomat
mit NC-Steuerung fir Gehrungsschnitte
von 45°rechts bis 60°links.

GroRer, gelagerter Drehtisch mit Inde-
xierung bei 0°/45°/60°

Innovative Steuerung NC evo mit 4
Funktionsweisen, Uberwachung der
Schnittbelastung mit automatsichem
Ausgleich, Soft-Touch-Tastatur, groRes
hintergrundbeleuchtetes Display u.v.m.
um dem Anwender eine sehr einfache
Bedienung zu ermdglichen.
Materialvorschub programmierbar (999
Programme mit jeweils Lange und
Stlickzahl) auf Kugelumlaufspindel mit
Servomotor. Bis zu 99 Programme als
Sequenz ausflihrbar.
Sicherheitsumhausung (bei Betrieb in
Vollautomatik), klappbar mit Gasdrucks-
tossdampfern (fiir optimale Zuganglich-
keit) gemaR aktuellsten Sicherheitsbe-
stimmungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/CE und 13898/2007.
Inklusive Mikrodosiereinrich-
tung zur Kiihlung und Schmie-
rung des Sagebandes!

|
280x220

220x200
140x80
200x140

0° 250
45° < 230
60° <= 120
45° = 200

220
200
80
170

‘ ) kostengiinstig

Vo Juktives Sa 58'

Modell mm kw m/min
Shark 310  4640x34x1,1 4,5 15+115 0
Shark 420 6100x41x1,3 6,6 15+115 0

umweltschonend 3
effizient ‘?

~ new de finievt:

mm mm kg
310 310 @ 2200
420 420 @ 3800

il !E.!il!in.
=

Shark 282 NC evo

18.750,%¢

zzgl. MwsSt.




SHARK 332 NC evo

B Hochleistungs-Metallbandsdgeautomat
mit NC-Steuerung fiir Gehrungsschnitte
von 45°rechts bis 60°links.

W Grofer, gelagerter Drehtisch mit Inde-
xierung bei 0°/45°/60°

B [nnovative Steuerung NC evo mit 4
Funktionsweisen, Uberwachung der
Schnittbelastung mit automatsichem
Ausgleich, Soft-Touch-Tastatur, grofies
hintergrundbeleuchtetes Display u.v.m.
um dem Anwender eine sehr einfache
Bedienung zu erméglichen.

B Materialvorschub programmierbar (999
Programme mit jeweils L&nge und
Stlickzahl) auf Kugelumlaufspindel mit
Servomotor. Bis zu 99 Programme als
Sequenz ausflihrbar.

B Sicherheitsumhausung (bei Betrieb in
Vollautomatik), klappbar mit Gasdruck-
stossdampfern (flr optimale Zugéng-
lichkeit) gemalR aktuellsten Sicherheits-
bestimmungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/CE und 13898/2007.

B Inklusive Mikrodosiereinrich-
tung zur Kiihlung und Schmie-
rung des Sagebandes!
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| iaas S |
T—:==='===
L

. . | ] B R Y
0° 300 260  330x260 ; ’ : 20.350 °°€
45° < 260 250  270x200 I
60° < 180 170  170x170 : effizient zzgl- MwSt.
45° = 200 180  200x160  kostengiinstig _

SHARK 281 NC evo

B Hochleistungs-Metallbands@geautomat
mit NC-Steuerung fiir Gehrungsschnitte
von 0° bis 60°links.

B Innovative Steuerung NC evo mit 4
Funktionsweisen, Uberwachung der
Schnittbelastung mit automatsichem
Ausgleich, Soft-Touch-Tastatur, groes
hintergrundbeleuchtetes Display u.v.m.
um dem Anwender eine sehr einfache
Bedienung zu ermdglichen.

B Materialvorschub programmierbar (999
Programme mit jeweils L&nge und
Stlickzahl) auf Kugelumlaufspindel mit
Servomotor. Bis zu 99 Programme als
Sequenz ausfiihrbar.

W Sicherheitsumhausung (bei Betrieb in
Vollautomatik), klappbar mit Gasdrucks-
tossdampfern (fiir optimale Zugéanglich-
keit) gemaR aktuellsten Sicherheitsbe-
stimmungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/CE und 13898/2007.

B Inklusive Mikrodosiereinrich-
tung zur Kiihlung und Schmie-
rung des Sagebandes!

. Shark 281 NC evo
® H mm '

0° | 250 230  280x200 umweltschonend

. - ; 00
45° < 190 180 | 180x180 Ssffizien '_'y' 17.1 50, €

60° < | 120 | 110 | 110x110 ) Kostengiinstig™ zzgl. MwSt.




Tiger 352

B Hochleistungs-Vertikalkreissage mit 4 Blattdrehzahlen

B Doppelte-Kugelumlauf-Linearfihrungen fiir einen prazisen Kopfabstieg

W Schraubstock mit Anti-Grat-Einrichtung

M Die ideale Maschine fiir Kunden mit hdchsten Anspriichen an Schnittqua-
litat

W in der Aktion als manuelle (Tiger 352) oder als Halbautomat mit komfor-
tabler Mikroprozessorsteuerung (Tiger 352 SX evo)

W auch lieferbar: NC-Vollautomat (Tiger352NCevo) auf Anfrage

e BN -
0° 115 95 | 180x95

45° <= 110 95 125x95
60° < 90 = 90 90x90

Tiger 352 manuell Tiger 352 SX evo

5.330,% 8.150,%¢

zzgl. MwsSt. zzgl. MwsSt.

Falcon 275 / 352

W Kappkreissagemaschinen fir Stahl

W Gehrungsschnitte +/-45°

B 2 Blattdrehzahlen

W Schraubstock mit Anti-Grat-Einrichtung (auf dem Modell Falcon 352
zusétzlich mit Schnellspannung)

W Sagewellen doppelt gelagert (auf dem Modell Falcon 352 mit Rutsch-
kupplung)

B elektrische Kihimittelpumpe

W Stahluntergestell mit Tir ist optional erhaltlich!

® N -
0° 115 100 = 130x80
45°<< | 100 85 = 90x80
45°= | 75 75 = 90x65

® N ]
0° 80 70 = 100x80
45°@ | 70 60  70x60
45°= | 70 60 = 70x60

FALCON 352
FALCON 275

3.170,%%¢ 2.080,%¢

zzgl. MwsSt. zzgl. MwSt.

Cobra 352 MA - 2

B Aluminium-Kreissdgemaschine fiir prézise und gratarme
Schnitte

W Groler, gelagerter Drehtisch

W mit Indexierung +45/0/-45°

W Sagekopf kann einseitig um 45° geneigt werden

W 2 Schnittgeschwindigkeiten fir Einsatz auf allen NE-Metallen

W 2 pneumatische, horizontale Spannstécke und pneumatische
Schmiereinrichtung

B Unterschrank mit TUr inklusiv

® BN -
0° 120 | 105 = 180x70

45° & 120 100 = 135x60
45° = 110 95 135x60

Cobra 352 MA - 2G.

3.690,%¢

zzgl. MwSt.




Shark 452 CCS-Hydra

bis 60° links

W Groler, gelagerter Drehtisch fir schnelle und prazise

Gehrungseinstellung

B Pneum. Schraubstock mit Schnellverstellung auf dop-

pelten Linearfiihrungen

B Vordere Sagebandfiihrung auf Linearfiihrung fir prazise

und schnell Verstellung

W Bedienkonsole mit digitaler Anzeige der Sagebandspan-
nung, Schalter zum Offnen/SchlieBen Schraubstock,

Sagebogenpositionierung...
M Elektrische Kiihimittelpumpe

W Inverter flr stufenlose Anpassung der Ségebandge-

schwindigkeit
W Sagebogenvorschub vollhydraulisch

M Digitalanzeige der Sagebandspannung

Shark 452 Hydra

0° 330
45° <= 320
60° <= 210

O

330
300
200

—a
450x330

300x300
200x200

B Metallbandsagemaschine fiir Schnitte von 60° rechts

13.140,¢

zzgl. MwsSt.

TIGER 372 CNC LR - Metallkreissage-CNC-Automat

TIGER 402 CNC HR - Aluminiumkreissdage-CNC-Automat

Mit den Modellen Tiger 372 CNC LR
(Ausfiihrung fir Stahl) und Tiger 402
CNC HR (Ausfiihrung fiir Aluminium)
ergeben sich fiir Sie vollig neue Mog-
lichkeiten Serienschnitte héchster
Qualtitat auszufiihren.

Die kraftigen Antriebe, groRdimen-
sionierte Saule an der der Sagekopf
Giber doppelte Kugelumlauffiihrun-
gen hochstprazise und kontrolliert
geflihrt wird. Der direkte Material-
vorschub von 1000 mm sowie die
optionale automatische Gehrungs-
einstellung lassen keine Wiinsche an
eine moderne Kreissdgemaschine fir
die Produktion offen.

Darliber hinaus sorgt modernste
Steuerungstechnik fiir eine einfache
und komfortable Maschinenbedie-
nung und Uberwachung samtlicher
Funktionen mit Korrektur in Echtzeit.

Die Vollumhausung sorgt fiir einen
sauberen Arbeitsplatz und niedrige
Gerdauschemission.

Weitere Optionen wie Stangenla-
demagazin, automatisches Entsor-
gungssystem fiir die Abschnitte mit
4-fach Sortierung, Spaneabsaugung
und Spaneforderer stehen zur indivi-
duellen Ausstattung zur Verfligung.

Tiger 402 CNC HR

24.245,%¢

zzgl. MwsSt.
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o
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Tiger 372 CNC LR (Metallkreissage-Vollautomat)
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Tiger 372 CNC LR

26.855,%¢

zzgl. MwsSt.

¢ H Il

120 110 1soxico M

115 100 = 120x100

115 90  90x90 kg

115 100  120x100 1060
I

Tiger 402 CNC HR (Aluminium-Kreissageautomat)

® H Em

130 120  180x100 ‘
115 100 = 120x100

115 90 90x90 kg
115 100  120x100 1060
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Shark 281 SXI evo

W Elektrohydraulischer Bandsage-Halbautomat

B Gehrungsschnitte 0° bis 60° links

W Mikroprozessorsteuerung mit groBem Funktionsumfang fiir
einfache und komfortable Bedienung

W Hintergrundbeleuchtetes Display

B Schraubstock mit Schnellverstellung

W Elektrische Kiihimitteleinrichtung

W Sagebandspannung mit digitaler Anzeige mittels elektroni-
schem Umrechner
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. Aktionszeitraum: giiltig bis 31. August 2012
Samtliche Preise verstehen sich zzgl. MwsSt.

~ Abbildungen teilweise mit Sonderzubehtr!

~Irrtiimer vorbehalten!

Shark 281 SXl evo

6.810,%¢

zzgl. MwsSt.

® N [
0° 250 230 280x200
45° << 190 | 180 = 180x180
60° < 120 110  110x110

Beratung & Verkauf



